	标    题
	车冷藏车冷冻机维护保养操作规程

	文件编号
	
	版 本 号
	

	起 草 人
	
	审 核 人
	
	批 准 人
	

	起草日期
	
	审核日期
	
	批准日期
	



冷藏车冷冻机维护保养操作规程

1  目    的

规范定期维护保养冷冻机，使其达到最佳使用寿命并确保设备的正常运作。

2  适用范围

适用于冷藏车冷冻机的维护保养操作。

3  责 任 人

3．1维护保养人员对保养内容负责。

4   操作规程

4．1、行车前检查： （二级保养）
     1 皮带： 使用张力检测工具，保持相当于在皮带圈的最大跨度的中心处12mm垂直偏移的   



适当张力。

2 电气： 检查电源线无破损，确认电气按钮动作灵敏、可靠，接地牢靠。各电气接头，确



保牢靠坚固。

 3结构： 目视检查机组是否有泄漏，是否有零件丢失或破损，以及是否有其他损坏。检查



所有机组坚固螺栓，托架，管线，软线等。检查回风隔板是否有阻塞回风或损坏。



确保回风隔板不受阻碍。

4 盘管： 确保冷凝器各蒸发器盘管清洁，无异物。

5 货舱： 检查拖车的内部和外部有无损坏，所有的货舱壁或隔热层损坏必须进行修理。

6 除霜排水：  检查除霜排水软管和管件确保畅通。

7货舱门：  确保货舱门和密封条状态良好，门必须牢靠锁住且密封良好。

8系统：  启动机组进行制冷运行检查，检查温控是否工作正常，压缩机风机运转部件是否运


行正常，是否有异音；蒸发器是否有冷风吹出，是否有异音，管路接头附近是否



有油渍，变形，损坏；目视或触感各管路温度冷热是否正常，是否有局部异常结



霜现象等。 

5  维护保养

 5. 1保养周期

     冷冻机组运行300小时

5．2保养目标（一级保养）
 1 皮带： 使用张力检测工具，保持相当于在皮带圈的最大跨度的中心处12mm垂直偏移的   



适当张力。

2 电气： 检查电源线无破损，确认电气按钮动作灵敏、可靠，接地牢靠。各电气接头，确



保牢靠坚固。

3 结构： 目视检查机组是否有泄漏，是否有零件丢失或破损，以及是否有其他损坏。检查



所有机组坚固螺栓，托架，管线，软线等。检查回风隔板是否有阻塞回风或损坏。



确保回风隔板不受阻碍。

4 盘管： 确保冷凝器各蒸发器盘管清洁，无异物。

5 货舱： 检查拖车的内部和外部有无损坏，所有的货舱壁或隔热层损坏必须进行修理。

6除霜排水：  检查除霜排水软管和管件确保畅通。

7 货舱门：  确保货舱门和密封条状态良好，门必须牢靠锁住且密封良好。

    8 系统：  启动机组进行制冷运行检查，检查温控是否工作正常，压缩机风机运转部件是否运



 行正常，是否有异音；蒸发器是否有冷风吹出，是否有异音，管路接头附近是否有油 



 渍，变形，损坏；目视或触感各管路温度。
  9 压缩机：检查是否运行良好。

  10 数显智能控制系统：检查显示是否正确，运行是否正常。

  11 回气集汽：  检查是否泄漏，运行是否正常。

  12 蒸发器排水管加热器：检查是否泄漏，运行是否正常。
   13高低压保护功能：检查双压力开关切断开关工作是否正常，接触是否良好 。

   14电气系统： 检查控制电路板电压是否稳定，电机/压缩机等输出过流保护是否良好，运行




是否正常。
6  记录

6．1由设备部参照一、二级保养内容制作“设备定期维护保养表”和“设备日常保养记录表”，保养前先对设备维修人员进行以上内容培训考试合格后在由其按照表上规定的保养周期进行保养并作记录，由设备部主管负责监督执行，此表由平时由维修人员记录保存。到每月初和每年年底设备的所有维护保养项目全部完成后，再将此表交设备管理员处作登记存档。

7 附件

7.1设备定期维护保养表 

7.2设备日常保养记录表  
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